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Mitglied der EQTA

(I

RECHTLICHE GRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BEDINGUNGEN

Diese Europaéische technische Zulassung wird vom Osterreichischen Institut fur Bautechnik
herausgegeben, und zwar in Ubereinstimmung mit:

— Richtlinie des Rates 89/106/EWG vom 21. Dezember 1988 hinsichtlich der Angleichung
von Rechtsvorschriften, Verordnungen und Verwaltungsvorschriften von Mitgliedsstaaten

betreffend Bauprodukte1, geandert durch die Richtlinie des Rates 93/68/E'\f\:’(‘:}2 und
Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Ratesa;

— Karntner Akkreditierungs- und Baustoffzulassungsgesetz vom 16. Dezember 1993. LGBI.
K Nr. 24/1994 idF. LGBI. K Nr. 78/1998;

— Allgemeine Verfahrensvorschriften fur das Ansuchen, die Erstellung und Gewahrung von
Europaischen technischen Zulassungen gemal Anhang zur Kommissionsentscheidung

94/23/EG:

— Leitlinie for Europaische technische Zulassungen fur Aulenseitige Warmedamm-
Verbundsysteme mit Putzschicht ETAG Nr. 004, Ausgabe Marz 2000.

Das Osterreichisches |Institut fir Bautechnik ist bevollmachtigt zu uberprifen, ob die
Bestimmungen dieser Europaischen technischen Zulassung eingehalten werden. Die
Uberpriifung kann im Herstellwerk erfolgen. Trotzdem verbleibt die Verantwortung dafir, dass
die Produkte der Europaischen technischen Zulassung entsprechen und sie fir den
beabsichtigten Zweck geeignet sind, beim Inhaber der Européischen technischen Zulassung.

Diese Européische technische Zulassung darf nur an die auf Seite 1 erwdhnten Erzeuger oder
Vertreter von Erzeugern oder an die im Rahmen dieser Européischen technischen Zulassung
genannten Herstellwerke tbertragen werden.

Diese Europaische technische Zulassung kann vom Osterreichischen Institut fir Bautechnik
zuriickgezogen werden, insbesondere nachdem dieses von der Kommission auf Grundlage
von Artikel 5 (1) der Richtlinie des Rates 89/106/EWG verstandigt wurde.

Die Vervielfaltigung dieser Europédischen technischen Zulassung, einschlieBlich ihrer
Ubertragung auf elektronischem Weg, hat vollstandig zu erfolgen. Es kann jedoch mit
schriftlicher Zustimmung des Osterreichischen Instituts fir Bautechnik auch eine teilweise
Vervielfaltigung erfolgen. In diesem Fall muss die teilweise Vervielfaltigung als solche
gekennzeichnet werden. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren dirfen nicht in
Widerspruch zur Europaischen technischen Zulassung sein oder sie missbrauchen.

Die Europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer offiziellen
Sprache herausgegeben. Diese Version entspricht der innerhalb der EOTA zirkulierenden
Version. Ubersetzungen in andere Sprache missen als solche gekennzeichnet sein.

s WO =

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 40, 11.02.1989, S. 12
Amtsblatt der Europgischen Gemeinschaften Nr. L 220, 30.08.1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 284, 31.10.2003, S. 1

Amtsblatt der Furopaischen Gemeinschaften Nr. L 17, 20.01.1994, S. 34
0IB-220-004/09-041
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1.1

Mitglied der EOTA

BESONDERE BEDINGUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG
Definition von Produkten und vorgesehener Verwendungszweck

Das AuBenseitige Warmedamm-Verbundsystem, im Folgenden als WDVS bezeichnet, wird in
Ubereinstimmung mit den beim Osterreichischen Institut fur Bautechnik hinterlegten
Bemessungsregeln und Einbauanweisungen des Zulassungsinhabers bemessen und
eingebaut. Das WDVS setzt sich aus den folgenden Bestandteilen zusammen, die vom

Zulassungsinhaber

oder einem Lieferanten

Zulassungsinhaber ist letztlich verantwortlich fiir das WDVS.

Definition des Produktes (Bausatz)

werksmalRig hergestellt

werden. Der

Bestandteile
(siehe Punkt 2.5 fir eine weitere Beschreibung der Merkmale
und Leistungen der Bestandteile)

Verbrauch
(kg/m?)

Dicke
(mm)

Wairme-
dammstoffe
mit ent-
sprechenden
Befestigungs
-methoden

Mechanisch befestigtes WDVS

(siehe Punkt 2.3.3 a) fur magliche Verbindungen von
Warmedammstoff/Befestigungsmittel)

» Warmedammestoff:
GUTEX Thermowall/-gf

/

60 bis 300

» Befestigungsmittel:
- GUTEX Holzschraube
- Breitrickenklammern

/
/

Unterputz

- GUTEX Klebe- und Spachtelputz:
Mineralpulver, Zementbasis mit
Quarzsand, Dispersionspulver, Zusatze

>6,0
(Pulver)

Textilglas-
gitter

» Standard Textilglasgitter:
- GUTEX Universal-Armierungsgewebe grob
Maschenweite 6 mm

- GUTEX Universal-Armierungsgewebe
Maschenweite 4 mm

/

Haftgrund

- GUTEX Putzgrund:
Gebrauchsfertige pigmentierte Flussigkeit

0,25-0,30

- GUTEX Isoliergrund:
Gebrauchsfertige pigmentierte Flussigkeit

0,25-0,30

Oberputz

» Gebrauchsfertige Paste — synthetisches
Bindemittel:
- GUTEX Silikonputz K:
Korngréfe 1,0/1,5/2,0/3,0/6,0 mm

1,8 bis 6,0

GemaR
Korngrole

- GUTEX Silikonputz R:
Korngréfie 1,5/2,0/3,0/6,0 mm

2,2 bis 5,6

- GUTEX Silikonputz MP:
KorngroRRe 0,5 mm

1,5 bis 4,0

2,0 bis 3,0

- GUTEX Faschenputz:
Korngrélte 0,5 mm

T F

1,0bis 1,5

» Gebrauchsfertige Paste — Silikonharz:
- GUTEX Combi-Silikonharzputz K:
Korngréfie 1,0/1,5/2,0/3,0 mm

2,2 bis 4,0

Gemal

- GUTEX Combi-Silikonharzputz R:
Korngréfie 1,5/2,0/3,0 mm

2,2 bis 4,0

Korngréfie

- GUTEX Combi-Silikonharzputz MP:
KorngréRe 0,5 mm

1,5 bis 4,0

2,0 bis 3,0

OIB-220-004/09-041
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1.2

(]

Mitglied der EOTA

Bestandteile Verbrauch Dicke
(siehe Punkt 2.5 fur eine weitere Beschreibung der Merkmale (kglmz) (mm)

und Leistungen der Bestandteile)

» Gebrauchsfertige Paste — Silikat

Bindemittel:

- GUTEX Combiputz K: 1,7 bis 4,9 .

KorngroRe 1,5/2,0/3,0/6,0 mm Kfrir;r%%e
- GUTEX Combiputz R: 16bis 5.5

Korngréfe 1,5/2,0/3,0/6,0 mm ' ‘
- GUTEX Combiputz MP: ‘ : .

Oberputz KorngroRe 0,5 mm 1,5 bis 4,0 2,0 bis 4,0

- GUTEX Silikatputz K: ;

KorngrofRe 1,5/2,0/3,0 mm 2,2 bis 4.4 Gemal
- GUTEX Silikatputz R: 2.4 bis 3.9 Korngrofie

KorngréRe 1,5/2,0/3,0 mm
- GUTEX Silikatputz MP:
Korngrée 0,5 mm

2,0 bis 4,0 2,0 bis 4,0

» Gebrauchsfertige Paste — Silikonharz:
Zierschicht - GUTEX Combi-Mineralfarbe-PV: 0,18-0,20 /
Korngréfte 0,5 mm

Beschreibungen gemal ETAG Nr. 004, Punkt 3.2.2.5 unterliegen weiterhin

Zubehdr der Verantwortung des Zulassungsinhabers.

Vorgesehener Verwendungszweck

Die Wahl der Befestigungsmethode héngt von den Merkmalen der Unterlage ab, wobei eine
Vorbereitung erforderlich sein kénnte (siehe ETAG Nr. 004, Punkt 7.2.1). Diese ist gemaf den
nationalen Vorschriften durchzufuhren.

Die Vorschriften dieser Europédischen technischen Zulassung (ETA) basieren auf einer
angenommenen Nutzungsdauer von zumindest 25 Jahren, vorausgesetzt, die unter Abschnitt
4.2, 5.1 und 5.2 angefilhrten Bestimmungen hinsichtlich Verpackung, Transport, Lagerung
und Aufbringung sowie angemessener Verwendung, Instandhaltung und Reparatur werden
eingehalten. Die obigen Angaben betreffend die Nutzungsdauer kdnnen jedoch nicht als eine
vom Produzenten oder der Zulassungsstelle gegebene Garantie ausgelegt werden, sondern
sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts hinsichtlich der zu
erwartenden wirtschaftlich angemessenen Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Das WDVS st fur die Verwendung als aulenseitige Warmedammung von
Holzrahmenwanden vorgesehen. Der Untergrund, auf dem das WDVS aufgebracht wird,
kénnen Bretter oder Platten auf Holzbasis, aus Vollholz, Gipskarton, gipsgebundene Platten,
zementgebundene Platten etc. sein. Der Untergrund muss gemalt EN 13986 geeignet fur
feuchte Bedingungen sein. Das WDVS dient der ausreichenden Warmedammung der Wand,
auf der es aufgebracht wurde.

Das WDVS besteht aus nichttragenden Bauteilen. Es trégt nicht direkt zur Standsicherheit der
Wand bei, auf der es aufgebracht ist, kann jedoch zu ihrer Dauerhaftigkeit durch einen
verbesserten Schutz gegen Witterungseinflissen sorgen.

Das WDVS kann auf neuen oder bereits bestehenden (Sanierung) vertikalen Wanden
verwendet werden. Es kann auch auf horizontalen oder geneigten Oberflachen verwendet
werden, die nicht dem Niederschlag ausgesetzt sind.

Das System dient nicht zur Gewahrleistung der Luftdichtheit des Tragwerks.
0OIB-220-004/09-041
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2.2
2.2.1

Mitglied der EOTA

Produktmerkmale und Nachweisverfahren
Allgemeines

Die Identifizierungsversuche sowie die Beurteilung der Brauchbarkeit dieses WDVS
hinsichtlich der wesentlichen Anforderungen wurden gemaR der ,Leitlinie fir Europaische
technische Zulassungen fur AuBenseitige Warmedamm-Verbundsysteme mit Putzschicht®,
Ausgabe Marz 2000 (in weiterer Folge als ETAG Nr. 004 bezeichnet) durchgefiihrt.

Produktmerkmale des WDVS

Brandverhalten
Maximaler Minamialar Euroklasse
) angegebener angegelbener gemdR EN
cusEmmensetzing; organischer Gehalt Flam(i?:;:;r;r ifii 13501-1 :
des Putzsystems 2002
Putzsystem
Unterputz: 3,1 % Unterputz: 0,0 %
GUES: Thenmowall 1 Oberputz: 9,8 % Oberputz: 8,8 % B-51,/d)

Aufbringung und Befestigung
(fir alle in Punkt 1.2 der Zulassung angegebenen Endanwendungen)

Die Beurteilung des Brandverhaltens basiert auf Versuchen mit einer maximalen
Warmedammschichtdicke von SBI/160 mm und einer maximalen Dammestoffdichte (WF) von
210 kg/m® sowie einem Putzsystem (Art des Bindemittels — Silikonharzharz) mit einem
maximalen organischen Gehalt (9,8%) und maximaler Dicke (10,0 mm).

Fur die SBI und die EN ISO 11925 Prifungen wird dieses System direkt auf eine Pressspan-
Unterlagsplatte (B-s2, d0) mit einer Mindestdichte von 680 kg/m® aufgebracht.

Die Installation des WDVS wurde vom Zulassungsinhaber gemafR den Spezifikationen des
Herstellers (schriftliche Anleitung) unter Verwendung einer einzigen Lage des Textilglasgitters
fir jeweils ein gesamtes Prufstiick (kein sich Uberlappendes Textilglasgitter) durchgefiihrt.

Die Prifsticke wurden vorgefertigt und hatten keine Fugen. Die Kanten der Platten waren
verputzt.

Das geprifte System enthielt keine Dubel, da diese keinen Einfluss auf das Priifergebnis
haben.

Bifte beachten Sie, dass in einigen Mitgliedstaaten die Klassifikation auf der Grundlage von
SBI-Prifungen nicht akzeptiert wird. Gegebenenfalls sind zusétzliche Tests erforderlich, z. B.
Grofversuche, um die Einhaltung der Brandschutzvorschriften eines Mitgliedstaats zu
demonstrieren.

Weiters miissen die Kanten des WDVS immer gegen Feuer geschlitzt werden.

Anmerkung: Ein europdisches Referenzfeuerszenario fiir Fassaden wurde bisher nicht
festgelegt. In einigen Mitgliedstaaten kénnte die Klassifizierung des WDVS gemaR EN 13501-
1:2002 fur die Verwendung als Fassade nicht ausreichen. Bis zur Fertigstellung des
bestehenden européischen Klassifizierungssystems kénnte eine zusétzliche Beurteilung des
WDVS im Hinblick auf nationale Bestimmungen (z. B. auf der Grundlage von GroBversuchen)
erforderlich sein, um den Vorschriften des Mitgliedstaates zu entsprechen.

0IB-220-004/09-041
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Mllghed der EOTA

2.2.2 Wasseraufnahme (Kapillartest)

> Unterputz:
- Wasseraufnahme nach 1 Stunde < 1 kg/m?
- Wasseraufnahme nach 24 Stunden < 0,5 kg/m?

> Putzsystem:

Wasseraufnahme nach 24 Stunden
< 0,5 kg/m? 2 0,5 kg/m?
Putzsysteme: | GUTEX Silikonputz K/R/MP X
Unterputz
raflgrute 951% 'GUTEX Combi- «
i Silikonharzputz K/R/IMP
Ober?;tgzte wie | GUTEX CombiputzK/R/MP X
angegeben: | GyTEX Silikatputz K/IR/MP X

2.2.3 Hygrothermisches Verhalten
Die hygrothermischen Zyklen wurden auf einer Prifwand durchgefuhrt.

Keiner der folgenden Schaden trat wahrend der Prifung auf:
. Blasenbildung oder Ablésung beim Farbanstrich
@ Bruch oder Rissbildung in Zusammenhang mit Fugen zwischen den
Warmedammstoffplatten oder mit dem System montierten Profilen
- Loslésen des Putzes
- Rissbildung, die das Eindringen von Wasser in die Dé&mmschicht erméglicht.

Nach dem Test betrug der Feuchtegehalt der Holzstruktur weniger als 12 % und der
Feuchtegradient weniger als 3 %.

Das WDVS wird daher als widerstandsfihig gegen hygrothermische Zyklen bewertet.

2.2.4 Frost/Tau-Verhalten

Die Wasseraufnahme sowohl des Unterputzes als auch der Putzsysteme (mlt Ausnahme von
GUTEX Silikatputz K/R/MP) betragt nach 24 Stunden weniger als 0,5 kg/m? und somit die
entsprechenden Konfigurationen als widerstandsfahig gegen Frost/Tau beurteilt.

Putzsystem mit GUTEX Silikatputz K/R/MP:

Dieses WDVS wurde gemél ETAG 004 Punkt 5.1.3.2.2 als widerstandsfdahig gegen
Frost/Tau beurteilt.

0IB-220-004/09-041
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2.25 StoRfestigkeit

Mitglied der EQTA

L

Aufgrund der Prifungen Sto? mit hartem Kérper (3 Joule & 10 Joule) sowie des Perfotests

ergibt sich folgende Kategorisierung:

Einfache Standardschicht

Putz- | GUTEX Silikonputz K/R/MP
y Pty Kategorie |
Unterputz | GUTEX Combi-Silikonharzputz K/RIMP
(einschlieflich.
Haft d arn
ekt o) | GUTEX Faschenputz
+
Oberputze GUTEX CombiputzK/R/MP Kategorie Il
wie folgt -
angegeben: | GUTEX Silikatputz KIRIMP

2.2.6 Wasserdampfdurchlassigkeit

Aquivalente Luftschichtdicke (m)

Putz- GUTEX Silikonputz K/IR/MP
systeme:

(Testergebnis bei KorngréRe 2,0 mm: 0,3 m)

< 1m

Unterputz | GUTEX Faschenputz
(einschlieBlich.

(Testergebnis bei Korngréfie 2,0 mm: 0,1 m)

<S1m

angegeben: | GUTEX Silikatputz K/IR/MP

Haftgrund geméal | GUTEX Combi-Silikonharzputz S1m
Punkt 1.1) K/RIMP (Testergebnis bei KorngréRe 2,0 mm: 0,2 m)
+
. <S1m
Ob_er?U[tZte GUTEX CombiputzK/R/MP (Testergebnis bei KorngréRe 2,0 mm: 0,1 m)
wie folg

(Testergebnis bei KorngréRe 2,0 mm: 0,1 m)

<1m

2.2.7 Schadstoffe

Vom Zulassungsinhaber wurde eine schriftliche Erklarung vorgelegt.

Zusatzlich zu den in dieser ETA enthaltenen speziellen Punkten in Bezug auf geféhrliche
Substanzen kann es auch andere Anforderungen an das WDVS geben, die auf die Produkte
im Geltungsbereich der ETA anwendbar sind (z.B. transponierte européische Gesetzgebung
und nationale Rechtsvorschriften, Verordnungen und Verwaltungsvorschriften). Um den
Bestimmungen der Bauproduktenrichtlinie zu entsprechen, miissen auch diese Anforderungen

erfullt werden, soweit sie anwendbar sind.

2.3 Nutzungssicherheit
2.3.1 Haftzugfestigkeit
> Unterputz auf Warmedammstoff

Konditionierung

A taT sz et Nach hygrothermischen Zyklen Nach Frost-Tauzyklen
gAng (an der Priifwand) (an Priifkérpern)
< 0,08 MPa Test nicht erforderlich
100% Versagen im 100% = O’Q8 Vl\\f..Pa e toff weil Frost-/Tauzyklen nicht
Warmedammstoff o VErsagen im vvarmedammsio notwendig

0OIB-220-004/09-041
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2.3.2 Befestigungsstérke (Verschiebungsversuch)
Test nicht erforderlich, da das WDVS die folgenden Kriterien erfallt:

2.3.3

E.d < 50 000 N/mm

ul

Mitglied der EOTA

!

wobei:
E: Elastizitatsmodul des Unterputzes ohne Textilglasgitter
d: durchschnittliche getrocknete Dicke des Unterputzes

Widerstand gegen Windlasten

a) Nutzungssicherheit von WDVS, die mechanisch mit Diibeln befestigt werden:

Gultig fur die angefiihrten Kombinationen (Handelsbezeichnung des Dubels) /
(Produktmerkmale des Warmedammstoffes)

Dubel mit den folgenden Handelsbezeichnung GUTEX Holzschraube
Lastgrenzen und N
Produktmerkmalen: Dubelplattendurchmesser =60

Dicke =60
Produktmerkmale des
Warmedammstoffs mit den | Zugfestigkeit senkrecht zur > 30
folgenden Lastgrenzen Plattenebene (kPa) -

b) Nutzungssicherheit von WDVS, die mechanisch mit Klammern befestigt werden:

Gultig  fur  die

angefuhrten

Kombinationen

(Handelsbezeichnung  des

Befestigungsmittels) / (Produktmerkmale des Warmedammstoffes)

Diibel mit den folgenden
Lastgrenzen und
Produktmerkmalen:

Handelsbezeichnung

Breitriickenklammern

Produktmerkmale des
Warmedammstoffs mit den
folgenden Lastgrenzen

Dibelplattendurchmesser =260
Dicke =60
Zugfestigkeit senkrecht zur > 30

Plattenebene (kPa)

Alle Berechnungen werden nach der folgenden Formel durchgefthrt:

2
Rd = —‘—m
Rq 2 Sq
wobei
Ry Bemessungswiderstand
Sq Windlast
m: nationaler Sicherheitsfaktor fur den

(Teilsicherheitsfaktor,

der

in  Abhangigkeit

normalen Materialwiderstand
von der auftretenden

Versagensart und der Alterung der betroffenen Materialeigenschaften zu

wahlen ist)

0IB-220-004/09-041



Seite 9 der Europaischen technischen Zulassung ETA-10/0287
Geltungsdauer vom 16.08.2010 bis 10.11.2014

Mitglied der EOTA

2.3.4 Warmedurchlasswiderstand

Der zusatzliche Warmedurchlasswiderstand, der durch das WDVS (Rwovs) auf den
Untergrund  aufgebracht wird, wird aus dem Warmedurchlasswiderstand des
Warmedammstoffs (Rp), nach ETAG 004, Punkt 5.2.6.1, und dem tabellierten Rp,—Wert des
Putzsystems (Rpy. betragt etwa 0,02 m?K/W), ermittelt:

Rwovs = Rp+ Rpyt [(M2K)/W]

wie beschrieben in:

- ENISO 6946-1: Bauteile — Warmedurchlasswiderstand und Warmedurchgangskoeffizient -
Berechnungsverfahren.

- EN 12524: Baustoffe und -produkte — Warme- und feuchteschutztechnische Eigenschaften
— tabellierte Bemessungswerte.

Wenn der Warmedurchlasswiderstand nicht berechnet warden kann, kann er fur das gesamte

WDVS gemessen warden, beschrieben in:

- EN 8990: "Warmeschutz - Bestimmung der Warmedurchgangseigenschaften im
stationaren Zustand - Verfahren mit dem kalibrierten und dem geregelten Heizkasten".

Die durch mechanische Befestigungsmittel verursachten Warmebriicken beeinflussen den
Warmedurchgangskoeffizienten der gesamten Wand und soll nach folgender
Berechnungsmethode bericksichtigt werden:

U.=U+AU
wobei:
Ue: Korrigierter Warmedurchgangskoeffizient der gesamten Wand inklusive
Warmebrtcken (W/(m2.K))
u: Warmdurchgangskoeffizient der bedeckten Wand (mit Ausnahme von
Warmebrticken) (W/ (m2.K)), der wie folgt ermittelt wird:
U=1/(Rwovs + RUnterlage + Rge + Rsi)
wobei:
Runterlage Warmedurchlasswiderstand der Gebdaudeunterlage (Beton, Ziegel, etc.) in
(m2.K/W))
Rse Warmedurchlasswiderstand der Auenflache in (m? K)/\W
R Warmedurchlasswiderstand der Innenflache in (m?.K)/W
AU Korrekturwert  des  Warmedurchgangskoeffizienten  flir  mechanische
Befestigungsmittel = y,* n (fur Dubel) + W, * |; (far Profile)
n: Anzahl der Diibel (durch Warmedammstoff) pro m?
To: Durch einen Dubel verursachter ortlicher Einfluss durch eine Warmebriicke.

Siehe technischer Bericht Nr. 25.
Die unten angefuihrten Werte kénnen berlcksichtigt werden, wenn nicht anders
in der ETA des Dubels angegeben:
= 0,002 W/K bei Dibeln mit einer Schraube aus nichtrostendem Stahl mit
einem mit Kunststoffmaterial bedeckten Dubelkopf und bei Dubeln, bei
denen sich am Kopf der Schraube ein Luftzwischenraum befindet (y, - n
vernachlassigbar bei n < 20)
= 0,004 W/K bei Dubeln mit galvanisch verzinkter Stahlschraube, deren Kopf
mit Kunststoffmaterial bedeckt ist (y, - n vernachlassigbar bei n < 10).
= 0,008 W/K fur alle anderen Duibel (worst case)
i Linearer Warmedurchgangskoeffizient von Profilen W/(m - K)
l Lange der Profile pro m?
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2.4.1

Der Einfluss der Wéarmebriicken kann auch berechnet werden, gemafg:
EN ISO 10211-1: Warmebrticken im Hochbau - Warmestréme und Oberflachentemperaturen
- Teil 1: Allgemeine Berechnungsverfahren.
Wenn mehr als 16 Dilbel pro m? vorgesehen sind, sollte die Berechnung nach dieser Norm

erfolgen. Die vom Hersteller angegebenen y, — Werte gelten in diesem Fall nicht.

Aspekt der Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit

Haftzugfestigkeit nach Alterung

]

Mitglied der EQOTA

> Unterputz + Oberputz nach Alterung auf Warmedammstoff
Nach
hygrothermischen N.?:SZFL?::I
Zyklen y
GUTEX Silikonputz K/IR/MP
Putz-
systeme: |GUTEX Combi- Test night
Unterputz | silikonharzputz K/IR/MP erforderlich
(einschlieflich < 0,08 Mpa weil Frost-/
Haﬂg;ﬁ,ﬂ? 19_?;“38 GUTEX Faschenputz 100 % Versagen im Tauzyklen nicht
+ Warmedammestoff notwendig
Obefgultzte Wie | GUTEX CombiputzK/R/MP
olg
angegeben: < 0,08 Mpa
GUTEX Silikatputz K/IR/MP 100 % Versagen im
Warmedammstoff
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2.5 Produktmerkmale der Bestandteile

2.5.1 Warmedammstoff

Beschreibungen und
Produktmarkmale GUTEX Thermowall/-gf
Brandverhalten Dick _EG%mklaffe 3EOO
EN 13501-1 - R .
- Dichte: 160 kg/m” to 210 kg/m
Definiert in der CE-Kennzeichnung gemaf EN 13171
Warmedurchlasswiderstand "Warmedammstoffe fir Gebaude - WerkmaRig hergestellte
Produkte aus Holzfasern (WF)”
Dicke (mm) / EN 823 WF-EN 13171 -T4
Lange (mm) / EN 822 +2 %
Breite (mm) / EN 822 +15%
Rechtwinkligkeit (mm)
EN 824 +5 mm/m
definierte Dicke Asq
Temperatur Lénge Ag +1%
und Feuch- _
Dimensions- | tigkeit Breite Agy
stabilitat bei: EN 1604 Ebenheit Az 1 mm/m
Laborbe- Dicke Agg +1 %
dingungen Lange Ag
+ 0,69
EN 1603 Breite Ac il
Wasseraufnahme (teilweises
Eintauchen) < 1,0 kg/m?
EN 1609
Faktor des \Wasserdampf-
diffusionswiderstandes (u) <3
EN 12086
Zugfestigkeit senkrecht zur Unter trockenen und feuchten Bedingungen:
Plattenebene (kPa) =10
EN 1607 (WF-EN 13171 — TR10, TR15 and TR 30)
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2.5.2 Befestigungsmittel

> Dibel fur Warmedammstoffe:

Mitglied der EOTA

Handelsbezeichnung

Diibelplatten-

durchmesser (mm)

charakteristischer Ausziehwiderstand
aus Holzuntergrund (Vollholz)

GUTEX Holzschraube

> 60

0,133 kN

> Klammern fur Warmedammstoffe:

Handelsbezeichnung

Diibelplatten-

durchmesser (mm)

charakteristischer Ausziehwiderstand
aus Holzuntergrund (Vollholz)

Breitriickenklammer

0,053 kN

Anmerkung:

Wenn der Warmedammstoff auf einem Untergrund gemaR Punkt 1.2 montiert wird, muss die
mechanische Befestigung durch diesen Untergrund hindurch in die Holzrahmenkonstruktion
(Vollholz) mit einer mindest Tiefe von:

- GUTEX Holzschraube:

- Breitrickenklammer:
verankert werden.

253 Putz

25 mm
30 mm

Die mittlere Rissbreite des Unterputzes mit dem Textilglasgitter gemessen bei einem
Putzspannungswert von 0,8% betragt ca. 0,1Tmm.

2.5.4 Textilglasgitter

Alkali Bestédndigkeit
Relative Restbestindigkeit:
Restbestidndigkeit nach % (nach Alterung) der Stédrke
Alterung (N/mm) im Vergleich zum
Lieferzustand
. Schuss- ; Schuss-
Kettrichtung richtung Kettrichtung Hiehtung
GUTEX Universal-
Armierungsgewebe > 20 > 20 > 50 S 50
grob
Maschenweite 6 mm
GUTEX Universal-
Armierungsgewebe > 20 > 20 > 50 > 50
Maschenweite 4 mm
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Konformitidtsbescheinigung und CE-Kennzeichnung

Konformitidtsbescheinigungssystem

Gemal der Entscheidung 97/556/EG’ der Europaischen Kommission gilt System 2+ fiir die
Konformitatsbescheinigung.

Weiters gelten gemaly der Entscheidung 2001/596!EG(3 der Europdischen Kommission die
Systeme 1 und 2+ fur die Konformitatsbescheinigung hinsichtlich des Brandverhaltens.

Unter Beriicksichtigung der Euroklasse A2 fur das Brandverhalten gilt fir andere
Produktmerkmale als Brandverhalten das Konformitatsbescheinigungssystem 2+, welches in

der Richtlinie des Rates 89/106/EWG Anhang Ill, 2 (ii)?, erste  Moglichkeit wie folgt
beschrieben ist:

Konformitatserklarung des Herstellers des WDVS auf Grundlage von:

a) Aufgaben des Herstellers:
1) Erstprifung des WDVS und der Bestandteile
2) werkseigene Produktionskontrolle
3) Prufung von im Werk entnommenen Proben in Ubereinstimmung mit einem
Kontrollplan

b) Aufgaben der notifizierten Stelle:
1) Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle auf Grundlage von:
Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle
laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle

Unter Berlicksichtigung der Euroklasse A2 fiir das Brandverhalten gilt fir das Brandverhalten
das Konformitdtsbescheinigungssystem 1, welches in der Richtlinie des Rates 89/106/EWG
Anhang Ill, 2 (i) wie folgt beschrieben ist:

Konformitatszertifizierung des WDVS durch eine notifizierte Zertifizierungsstelle auf Grundlage
von:

a) Aufgaben des Herstellers:
1) Werkseigene Produktionskontrolle
2) zusatzliche Prifung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller in
Ubereinstimmung mit einem Kontrollplan

b) Aufgaben der notifizierten Stelle:
1) Erstprifung des WDVS und der Bestandteile
2) Erstprufung des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle
3) laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften Nr. L 229, 20.08.1997, S. 14
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 209, 02.08.2001, S. 33
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 40, 11.02.1989, S. 12
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3.2 Verantwortlichkeiten
3.2.1 Aufgaben des Herstellers
3.2.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller hat die standige Eigeniiberwachung der Produktion durchzufiihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen einschliellich von Unterlagen tber die
erzielten Ergebnisse festzuhalten. Dieses Produktionskontrollsystem muss sicherstellen, dass
das Produkt mit dieser Européischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Der Hersteller darf nur die in der technischen Dokumentation dieser Europaischen
technischen Zulassung angefiuihrten Bestandteile verwenden.

Fir Bestandteile des WDVS, die der Zulassungsinhaber nicht selbst herstellt, hat er
sicherzustellen, dass sie aufgrund der von den anderen Herstellern durchgefuhrten
werkseigenen Produktionskontrolle den Bestimmungen der Europaischen technischen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle und die Mallnahmen des Zulassungsinhabers fur nicht

selbst hergestellte Bestandteile haben dem KontrollplanB dieser Europaischen technischen
Zulassung zu entsprechen, welcher Teil der technischen Dokumentation dieser Européaischen
technischen Zulassung ist. Der Kontrollplan wird im Rahmen des werkseigenen
Produktionskontrollsystems des Herstellers erstellt und beim Osterreichischen Institut fir
Bautechnik hinterlegt.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und gemafR den
Bestimmungen des Kontrollplans zu evaluieren.

3.2.1.2 Weitere Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat aufgrund eines Vertrages eine Stelle (Stellen) hinzuzuziehen, die im
Bereich WDVS fur die in Abschnitt 3.1 genannten Aufgaben notifiziert ist (sind), um die in
Abschnitt 3.3 festgelegten Tatigkeiten auszufhren. Zu diesem Zweck ist der in den
Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 genannte Kontrollplan vom Hersteller der notifizierten Stelle
oder den notifizierten Stellen zu tbergeben.

Fur die Erstprifung (bei System 2+) kénnen die Ergebnisse aus Tests, die im Rahmen der
Beurteilung fur die Europaische technische Zulassung durchgefihrt wurden, verwendet
werden, es sei denn die Fertigungsstralle oder Anlage wird verandert. In diesem Fall ist die
erforderliche Erstprifung zwischen dem Osterreichischen Institut fur Bautechnik und den
befassten notifizierten Stellen zu vereinbaren. '

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben, in der er bestétigt, dass das
Bauprodukt den Bestimmungen dieser Européischen technischen Zulassung entspricht.

Die oben erwahnte Erstprifung konnte fur diese Erklarung vom Hersteller dbernommen
werden.

& Der Kontrollplan ist ein vertraulicher Teil der Europaischen technischen Zulassung und wird nur der notifizierten Stelle

oder am Konformitatsverfahren beteiligten Stellen Gbermittelt.
0OIB-220-004/09-041




Seite 15 der Europaischen technischen Zulassung ETA-10/0287
Geltungsdauer vom 16.08.2010 bis 10.11.2014

)

Mitglied der EOTA

[

3.2.2 Aufgaben der notifizierten Stelle
Die notifizierte Stelle fuhrt folgende Aufgaben durch:

fu

Y

Erstprifung des Produktes (flr System 1)

Die Ergebnisse aus Tests, die im Rahmen der Beurteilung fir die Europaische
technische Zulassung durchgefiihrt wurden, kénnen verwendet werden, es sei denn
die Fertigungsstralle oder Anlage wird verdndert. In diesem Fall ist die erforderliche
Erstpriifung zwischen dem Osterreichischen Institut fiir Bautechnik und den befassten
notifizierten Stellen zu vereinbaren.

Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte(n) Stelle(n) hat (haben) sich in Ubereinstimmung mit dem Kontrollplan
zu versichern, dass das Werk (insbesondere die Beschaftigten und die Ausstattung)
und die werkseigene Produktionskontrolle geeignet sind, um die laufende und
ordnungsgemale Herstellung der Bestandteile gemaly den in Punkt 2 dieser ETA
erwahnten Spezifikationen sicherzustellen.

Laufende Uberwachung, Bewertung und Zulassung der werkseigenen Produktions-
kontrolle

Die notifizierte(n) Stelle(n) hat (haben) das Werk zumindest zweimal jahrlich oder
einmal jahrlich zu besuchen, um zu Uberprifen, dass der Hersteller ein werkseigenes
Produktionskontrollsystem hat, das einem Qualitdtsmanagementssystem, das die
Herstellung von WDVS-Bestandteilen abdeckt, entspricht. Es muss Uberprift werden,
dass das System der werkseigenen Produktionskontrolle und der spezifizierte
automatisierte Herstellungsprozess unter Berlcksichtigung des Kontrollplans
aufrechterhalten werden.

Diese Aufgaben sind gemall den Bestimmungen des Kontrollplans dieser Europaischen
technischen Zulassung durchzufihren.

Die notifizierte(n) Stelle(n) hat (haben) die wesentlichen Punkte der oben genannten Aufgaben
aufzuzeichnen und die erzielten Schlussfolgerungen in einem schriftichen Bericht
festzuhalten.

>

v

Bei Konformitatsbescheinung nach System 1:

Die vom Hersteller befasste notifizierte Stelle stellt ein EG Konformitatszertifikat fur das
Produkt aus, in dem die Ubereinstimmung mit den Bestimmungen dieser Européischen
technischen Zulassung bestatigt wird.

Bei Konformitatsbescheinung nach System 2+:

Die vom Hersteller befasste notifizierte Stelle stellt ein EG Konformitatszertifikat fir die
werkseigene Produktionskontrolle aus, in dem die Ubereinstimmung mit den
Bestimmungen dieser Europaischen technischen Zulassung bestatigt wird.

Wenn die Bestimmungen der Européischen technischen Zulassung und des Kontrollplans
nicht mehr erfullt werden, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitétszertifikat zu entziehen
und unverziglich das Osterreichische Institut fur Bautechnik davon in Kenntnis zu setzten.
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CE Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf dem Produkt selbst, auf einem darauf angebrachten Etikett, der
Verpackung oder den kommerziellen Begleitpapieren der Bestandteile des WDVS
anzubringen. Auf die Buchstaben ,CE" haben die Kennnummer der befassten notifizierten
Stelle sowie die folgenden weiteren Informationen zu folgen:

- Name oder Zeichen und Adresse des Zulassungsinhabers,

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in welchem die CE-Kennzeichnung erfolgte,

- die Nummer des EG Konformitatszertifikats fir die werkseigene Produktionskontrolle
(System 2+),

- Nummer des EG Konformitatszertifikats fur das WDVS (System 1),

- Nummer der Européischen technischen Zulassung,

- Handelsbezeichnung des WDVS,

- ETAG Nummer.

Annahmen, unter welchen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck positive beurteilt wurde

Herstellung

Die Europdische technische Zulassung ist auf Grundlage von vereinbarten
Daten/Informationen fiir das WDVS ausgestellt, die beim Osterreichischen Institut fir
Bautechnik hinterlegt sind, welches den Bausatz, der bewertet und beurteilt wurde,
identifiziert. Anderungen beim Herstellungsprozess des WDVS, die dazu fihren kénnten, dass
diese hinterlegten Daten/Informationen nicht mehr stimmen, sollten dem Osterreichischen
Institut fir Bautechnik mitgeteilt werden, bevor diese Anderungen durchgefiihrt werden. Das
Osterreichische Institut fiir Bautechnik wird entscheiden, ob solche Anderungen Auswirkungen
auf die ETA und folglich auch auf die CE-Kennzeichnung auf Grundlage der ETA haben oder
nicht und ob in diesem Fall weitere Bewertungen oder Anderungen der ETA erforderlich sind.

Aufbringung
Allgemeines

Es fallt unter die Verantwortlichkeit des Zulassungsinhabers zu garantieren, dass die
Informationen betreffend Bemessung und Aufbringung dieses WDVS den daflr zusténdigen
Personen leicht zuganglich gemacht werden. Diese Information kann mit Hilfe von
Reproduktionen der jeweiligen Teile der Européischen technischen Zulassung erfolgen.
Weiters miissen alle die Ausfilhrung betreffenden Daten deutlich der Verpackung und/oder
der beiliegenden Anleitung unter Verwendung von einer oder mehreren lllustrationen
entnommen werden kénnen.

In jedem Fall ist hat der Anwender die nationalen Vorschriften zu befolgen, insbesondere
betreffend Brandschutz und Widerstand gegen Windlast.

Fur das WDVS konnen nur die unter Punkt 1.1 beschriebenen Bestandteile mit den
Produktmerkmalen gemal Punkt 2 dieser ETA verwendet werden.

Die Anforderungen gemaf ETAG Nr. 004, Kapitel 7, sind zu bertcksichtigen.
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Bemessung

»  Beim Kleben des WDVS haben die minimale Klebeflache und die Klebemethode den
Produktmerkmalen des WDVS und den nationalen Bestimmungen zu entsprechen. In
jedem Fall hat die minimale Klebeflache den Werten unter Punkt 2.3.1 zu entsprechen.

»  FUr die mechanische Befestigung des WDVS ist zu ermitteln, welche und wie viele
Befestigungen zu verwenden sind, wobei Folgendes zu berlcksichtigen ist:

- der Bemessungswert der Windsoglast und die nationalen Vorschriften (unter
Beriicksichtigung der nationalen Sicherheitsfaktoren, der Bemessungsregeln, etc.)

- die charakteristischen Tragfahigkeit der Dubel im erwogenen Untergrund (siehe
Installationsparameter — effektive Dubeltiefe, charakteristischer Widerstand etc. — in
der ETA des Dubels)

- die Nutzungssicherheit des WDVS gemald der Befestigungsmethode

Ausfihrung

Die Beurteilung und Vorbereitung der Unterlage sowie allgemeine Tatigkeiten hinsichtlich der
Ausflhrung des WDVS sind gemal den folgenden Bestimmungen durchzufuhren:

»  Kapitel 7 der ETAG Nr. 004, wobei bei der Aufbringung eines geklebten WDVS alle
bestehenden organischen Farbanstriche entfernt werden mussen

T

»  geltende nationale Bestimmungen

Die Besonderheiten bei der Ausfihrung im Zusammenhang mit den verschiedenen
Befestigungsmethoden und die Aufbringung des Putzsystems sind gemall den Vorschriften
des Zulassungsinhabers durchzufuihren. Insbesondere sind die aufgebrachten Putzmengen,
die gleichmalige Dicke und die Trockenzeiten zwischen zwei Schichten zu beachten.
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Empfehlungen an die Hersteller
Verpackung, Transport und Lagerung

Die Bestandteile sind so zu verpacken, dass die Produkte wahrend des Transports und der
LLagerung vor Feuchtigkeit geschitzt sind, sofern nicht andere diesbezigliche Mafinahmen
vom Hersteller vorgesehen sind.

Die Bestandteile sind gegen Beschadigung zu schitzen.

Es obliegt dem (den) Hersteller(n) sicherzustellen, dass diese Bestimmungen den dafur
zusténdigen Personen leicht zuganglich gemacht werden.

Verwendung, Instandhaltung und Reparatur

Der Oberputz ist in normalen Umfang instand zu halten, damit die Leistungseigenschaften des
WDVS vollstandig erhalten bleiben.

Die Instandhaltung umfasst mindestens:

- die Reparatur von unfallbedingten, értlich begrenzten Schaden

- die Instandhaltung des dufleren Erscheinungsbildes mittels geeigneter und mit dem
WDVS kompatiblen Produkten (wenn mdglich nach dem Abwaschen oder
entsprechender Vorbereitung)

Erforderliche Reparaturen sollten rasch durchgefiihrt werden.

Es ist wichtig, Instandhaltungsarbeiten soweit wie mdéglich unter Verwendung leicht
erhéltlicher Produkte und Ausristungsgegenstédnde durchfihren zu kénnen, ohne dabei das
aulere Erscheinungsbild zu beeintrachtigen.

Es obliegt dem (den) Hersteller(n) sicherzustellen, dass diese Bestimmungen den daflr
zustandigen Personen leicht zugénglich gemacht werden.
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Im Namen des Osterreichischen Instituts f0r7echnik
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Dipl.-Ing. Dr. Rainer Mikulits
Geschéaftsfuhrer
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